	
	
	




	ПРИЛОЖЕНИЕ 5 
Рекомендуемое
ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОКАТА, УСТАНАВЛИВАЕМЫЕ ПО СОГЛАСОВАНИЮ ПОТРЕБИТЕЛЯ С ИЗГОТОВИТЕЛЕМ В НТД

1. Прокат с нормированной массовой долей азота в стали электро выплавки.

2. Прокат с нижней массовой долей марганца, уменьшенной против норм табл. 1 на значение марганцового эквивалента, равного:

Эм=0,3 (Cr %) + 0,5 (Ni %) + 0,7 (Cu %), где Cr, Ni, Cu-остаточная фактическая массовая доля хрома, никеля, меди в стали, не превышающая норм, указанных в табл. 1.

3. Прокат, калиброванный из стали марок 08, 55 и 60 в нагартованном или термически обработанном состоянии с контролем механических свойств.

4. Прокат с нормированной ударной вязкостью на образцах типа I при температуре минус 40 ºС.

5. Прокат с нормированной ударной вязкостью на образцах типа II при температуре плюс 20 °С и минусовых температурах.

6. Прокат без контроля относительного сужения.

7. Прокат калиброванный и со специальной отделкой поверхности с нормированной твердостью в нормализованном с отпуском и закаленном с отпуском состоянии.

8. Прокат сортовой с нормированной твердостью в нормализованном состоянии.

9. Прокат с нормированной твердостью в заданных пределах.

10. Прокат без контроля твердости.

11. Прокат с нормированной величиной аустенитного зерна.

12. Прокат с нормированной чистотой по неметаллическим включениям.

13. Прокат с нормированной чистотой по волосовинам, выявляемым на поверхности готовых деталей магнитным методом или травлением.

14. Прокат малотоннажных партий. 

ПРИЛОЖЕНИЕ 6 
Рекомендуемое
РЕЖИМЫ
термической обработки заготовок для контроля механических свойств, приведенных в табл. 3 и 4

Таблица 10

Марка стали
Температура нагрева, ºС
Нормализация
Закалка
Отпуск
Испытание при растяжении
Испытание на ударный изгиб
10
920
900
200
15
900
880
200
20
900
880
600
25
890
870
600
30
880
860
600
35
880
850
600
40
870
840
600
45
860
840
600
50
850
830
600
55
850
820
600
58 (55пп)
850
-
-
60
840
820
600
Рекомендуемые минимальные выдержки:

при нормализации или закалке-30 мин;

при отпуске 200 ºС-2 ч;

при отпуске 600 ºС-1 ч. 

Среда охлаждения при закалке-вода.

ПРИЛОЖЕНИЕ 7 
Рекомендуемое
РЕЖИМЫ
термической обработки заготовок для контроля механических свойств, приведенных в табл. 8

Таблица 11

Марка стали
Закалка
Отпуск
Температура нагрева, ºС
Среда охлаждения
Температура нагрева, ºС
25
860-900
Вода
550-600
Охлаждение на воздухе
30
850-890
35
840-880
Вода или масло
40
830-870
45
820-860
50
810-850
Масло или вода
55
805-850
60
800-840
ПРИЛОЖЕНИЕ 8 
Обязательное
Схема отбора образцов для определения твердости после закалки
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а- для проката диаметром                              б-для проката диаметром 
до 25 мм                                                              свыше 25мм
Условные обозначения
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 -поперечное сечение образца; длина образца 55-60 мм. 

Б-площадка для измерения твердости.

ПРИЛОЖЕНИЕ 9 
Рекомендуемое
Режимы термической обработки образцов для определения твердости после закалки, приведенной в табл. 8а

Таблица 12

Марка стали
Режим закалки образцов
Температура нагрева; ºС
Среда охлаждения
45
860±10
Масло
50, 50А
850±10
Масло
Примечания:
1. Время выдержки при закалке (после достижения температуры закалки) 20 мин.
2. Температура масла (65±10) ºС.
Приложения 8, 9. (Введеныдополнительно, Изм. № 1).
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